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A Radioatividade na Indústria Siderúrgica 

•Apresentação do Grupo Megasa e da SN –Siderurgia Nacional 
 
•Importância da deteção da radioatividade 
 
•Resumo do processo de fabrico 
 
•Metodologia de controlo e importância duma correcta manutenção 
 
•Consequências 
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A Radioatividade na Indústria Siderúrgica 

GRUPO MEGASA 
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Em 2012, a SN-Siderurgia Nacional completou 50 anos. 
Somos uma das maiores Empresas Exportadoras. 

Estamos no grupo de referência de empresas desta área a nível europeu. 
 

Certificação de Qualidade   ISO9001. 
 

Certificação Ambiental  ISO14001. 
 

Certificação Segurança  e Saúde no Trabalho  OHSAS18001. 
 

Certificações Sustentabilidade Siderúrgica e Responsabilidade Social. 
 

Caracterização da Empresa 
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A Radioatividade na Indústria Siderúrgica 

IMPORTÂNCIA DA DETECÇÃO 
• Primeira linha de  defesa - Entram na SN Seixal cerca de 150 a 200 camiões de sucata por 
dia e todos passam na deteção de radioatividade.  
A sucata recebida por comboio passa pelo Pórtico Ferroviário. 
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PILHAS DE SUCATA  
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IMPORTÂNCIA DA DETEÇÃO  
  

Evitar a contaminação com Radioatividade e todos os riscos associados: 

• Risco para os Trabalhadores; 

• Risco para a saúde publica; 

• Contaminação dos equipamentos; 

• Contaminação do Produto acabado; 

• Contaminação das escorias; 

• Contaminação do pó despoeiramento; 

• Outras contaminações. 

A radioatividade existe e não se vê Detecta-se 
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PROCESSO de FABRICO -  ACIARIA  
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PROCESSO de FABRICO - LAMINAGEM  
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Co-60 

Cs-137 

Co-60 U-urânio 

CONTAMINAÇÃO RADIOATIVA 

A Radioatividade na Indústria Siderúrgica 

Dependendo do tipo de contaminante 
e da quantidade presente na sucata, os 

impactos  produzidos são diferentes. 

Fazem-se análises em cada 
vazamento para controlo de 
radioatividade 
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Custo Quantificáveis: 
 
• Risco a curto prazo para a saúde 
pública; 
 
• Eliminação dos  produtos 
contaminados, produto acabados, 
escorias, pó despoeiramento, etc; 
 
• Eliminação dos equipamentos 
contaminados 
 
• Custos imputáveis ao fornecedor da 
sucata contaminada. 
 

 

  
 
 

Custos  Não Quantificáveis: 
 
• Risco a longo prazo para a saúde 
pública; 
 
• Imagem corporativa da Empresa; 
 
• Confiança dos clientes e da população. 
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CONTAMINAÇÃO RADIOATIVA 
 

Os custos envolvidos são enormes: 
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CONTROLO e DETECÇÃO 

METODOLOGIA DE CONTROLO UTILIZADA 

• Procedimentos de Trabalho; 

• Distribuição clara de responsabilidades a todos os intervenientes; 

• Conhecimento claro do procedimento em caso de alarme; 

• O Pessoal tem formação nas tarefas, sabe fazer. Tem Motivação extra porque  percebe 

a importância do seu trabalho; 

• Os Equipamentos de controlo e detecção têm de estar sempre operacionais. 

 

MANUTENÇÃO DOS EQUIPAMENTOS DE MEDIÇÃO 

• Inspecção semanal e comprovação de leituras com ‘Fonte’; 

• Resolução de avarias, relatório e histórico; 

• Manutenção anual rotinada pelo fabricante (ou outro autoridade creditada). 
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Controlo da 
RADIOATIVIDADE 

Manutenção e 
resolução de 

avarias no  
funcionamento 

Comprovação 
semanal/Anual 

dos pórticos 
Rodoviários e 
Ferroviários 

Comprovação 
diária da operação 

luz verde acesa  

'READY' 
Pórticos ligados 

Sucata/Pó 
Despoeiramento 
/Matérias Primas 

Camião ou 
Comboio vão aos 

pórticos 

     Alarme de 
RADIOATIVIDADE  

PG/SGS/006 
Talão Alarme 

Sim 
Comprovação 

Radioatividade 

Não 

Segregação da 
carga  

Aviso Fornecedor 
Aviso CTN/IST 

Inspecção 
CTN/IST 

Relatório SN 
Relatório 
CTN/IST 

Penalizações 
Fornecedor 

 
Recolha pelo 

CTN/IST  

CONTROLO e DETECÇÃO 
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CONSEQUÊNCIAS ECONÓMICAS  Deteção de radioatividade 

• Obriga a várias passagens em todos os pórticos para  comprovação (para validar o alarme); 

• O camião é colocado de quarentena, até á chegada do CTN/IST; 

• Deslocação no dia da inspecção pelo CTN/IST; 

• A descarga da sucata envolve meios adicionais de movimentação para espalhar a sucata  e 

permitir a inspecção do CTN/IST; 

• Objectos ‘pequenos’, o CTN/IST recolhe de imediato; 

• Objectos pesados ou volumosos, obrigam a transporte dedicado (ficam de quarentena); 

• Custos imputáveis ao fornecedor.  

 

CONSEQUÊNCIAS ECONÓMICAS  (Caso Não Detetado) 

• Inquantificáveis. 
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A Radioatividade na Indústria Siderúrgica 

FIM 
 
 

Siderurgia Nacional S.A. 
D.S.A. - Horácio Gomes 

 

Obrigado pela vossa atenção. 
 


